TECHNICKY LISTE

oxyplast 3D B50 (v.2023 _01)

©

I. Stru¢ny popis a charakteristika

EpoxyPlast 3D B50 Deep Pour je vysoce transparentni nizkovisk6zni 2K epoxidova pryskytice pro odlitky od 20 mm do 50 mm
s nizkym vyzarovanim tepla a malym smrsténim pri vytvrzovani. Jedinecné sloZeni proti Zloutnuti s UV blokatory a pfisadami n-
HALS, stejné jako vynikajici samoodvétravaci vlastnosti, opraviuji tento produkt pro velmi Sirokou $kalu aplikaci pro individualni

umeélecké a remeslné projekty.

I1. Oblasti pouZziti

Vyroba velkych dekorativnich a vysoce transparentnich odlitki (art & design, osazeni, lampy, kostky, koule a mnoho

dalsiho)

= Velké barevné umeélecké aplikace (napr. dfevéné ricni stoly, pyramidy, vysoké silikonové formy)
=  Vyroba Fri¢nich stoli s ohledem na maximalni vysku odlitku a okolni teplotu

II1. Vlastnosti systému
= Pomér michani:
= Vyska odlitku (20 °C):
= Teplota materialu:
= Vynikajici UV ochrana:
= Nizka viskozita:
= Vynikajici vlastnosti:
= Bezrozpoustédel:
=  Maximalni pevny obsah:
=  Exoterm a smrsténi:
= Vynikajici odvzdu$nén:
= (Odolnost:
= Netoxicky:

100:50 hmotnostné (2:1)

od 20 mm do 50 mm, vyssi odlitky jsou mozné pii okolni teploté <17 °C

doporucena teplota média A + B min.19°C - 25°C pro maximalni odvétravani a priitokové vlastnosti
Gardner <0.5 = vysledkem je vysoce transparentni (diamantové ¢iré) vytvrzeni

nejvys$si mozna ochrana diky maximalni Synergii UVA + HALS prisad

vynikajici tekutost pro optimalni smaceni a plnéni podkladu

vynikajici tekutost diky idealni viskozité pro aplikace odlévaci pryskytice

epoxidova technologie bez VOC

100 % pevného obsahu

velmi malé objemové smrsténi, velmi nizka exotermicka reakce béhem vytvrzovani
dobra chemicka odolnost proti vlhkosti a vodé po iplném vytvrzeni

bezpecny pro lidi a zvitata po tiplném chemickém vytvrzeni

= Kontakt s potravinami: po iplném chemickém vytvrzeni, nezavadny pro styk s potravinami
» Kompatibilita materiald: véetné: dreva, skla, betonu, GRP, CFRP, kovu, skla a uhlikovych vldken, Zuly, mramoru,

kifemenného pisku

IV. Technické vlastnosti

Popis:

Optické vlastnosti systému

Vysoce transparentn{ dvouslozkova epoxidova pryskytice

= EpoxyPlast 3D SloZka A namodrald, vysoce transparentni kapalina (EP Pryskytice)
= EpoxyPlast 3D B50 Deep Pour vysoce transparentni kapalina (EP Tvrdidlo)
= EpoxyPlast 3D A + B50 Deep Pour vysoce transparentni kapalina

Specifikace EpoxyPlast 3D (Slozka A)

Hustota pii 20°C:
Viskozita pii 20°C:
Index lomu:

Specifikace EpoxyPlast 3D B50 Deep Pour (SloZka B)

Hustota pfi 20°C:
Viskozita pii 20°C:
Index lomu:
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ca. 1.13 g/cm® (1S0 2811-2)
ca. 550 + 100 mPa*s (IS0 3219)
1,542 £ 0,001 (ASTM D 1747)
ca. 0.97 g/cm’® (IS0 2811-2)
ca. 110 mPa*s (IS0 3219)
1,462 £ 0,001 (ASTM D 1747)
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Specifikace EpoxyPlast 3D (Slozka A) + EpoxyPlast B50 Deep Pour (Slozka B)

Pomér michani: 100 / 50 hmotnostnich dili Pryskytice/Tvrdidlo
Hustota pii 20 °C: asi 1.07 g/cm®
Pocatecni viskozita pti 20 °C: asi 300 mPa*s (IS0 3219)
Zpracovatelnost (20 °C) 600gr, 5 cm:  asi 16 hodin.
Cas gelace (20 °C) 600gr, 5 cm: asi 32 hodin.
Tvrdost ShD po 16 hod (80 °C) D 71 (ISO 868)
Tvrdost ShD po 7 dnech (20 °C): D 80 (DINISO 7619-1)
V. Tepelné vlastnosti
Suchy na dotek 50 mm (20 °C) pti 0,6 kg cca 72 hodin
Doba odformovan{ 50 mm (20 °C) pii 0,6 kg cca 96 hodin
Teplota skelného pfechodu (Tg) po 16 hodinach pii 50 °C, ISO 11359-2: priblizné 48,7 °C
Teplota skelného pirechodu (Tg) po 7 dnech pii 22 °C, IS0 11359-2: priblizné 39,5 °C

VI. Odlévaci sily a reakéni teploty
Vzorek €.1: PMMA forma 400 x 300 mm ve vétraném prostredi (laboratorni podminky, klimatizace)

Teplota okoli Vyska odlitku v mm Hmotnost zalévaci hmoty v gramech Max. reakéni teplota
(exotermicka)
<18 °C 100 12000 > 45 °C
18 °C 90 10800 53 °C
18 °C 70 8400 46 °C
20°C 50 6000 39°C
23°C 30 3600 36 °C
23°C 25 3000 33°C
25°C 25 1800 34°C
28 °C 10 1200 36 °C

Reakeéni teploty ve vztahu k ¢asu k exotermické teploté pro stejné mnozstvi zalévani
Vzorek ¢.2: HDPE michaci nadoba tloustka stény 6 mm, vnitfni primér 95 mm, vyska zalévani 90 mm (laboratorni
podminky, klimatizace)

Teplota okoli Vyska odlitku v mm Hmotnost zalévaci hmoty v gramech Max. reakéni teplota
(exotermicka)
<18 °C 90 620 > 26 °C
20 °C 90 620 35°C
23°C 90 620 37°C
26 °C 90 620 77 °C
29 °C 90 620 106 °C

Poznamka: Nejvyssi exotermické teploty je dosazeno po cca 22 - 24 hodinach. Pfi teploté okoli >23°C je exotermniho piku
dosazeno pfiblizné po 6 hodinach pfi 29°C nebo po 12 hodinach pfi 26°C.

VI. Navod na zpracovani

= Zajistéte nizké kolisan{ teplot (rozdil <1 °C) a velmi dobte vétrané prostredi. PouZivejte ochranny odév (masku, ochranu pokozky a dychacich
cest). Epoxidové pryskytice a tvrdidla mohou vyvolat alergické reakce.

» Pred zahajenim prace vidy zkontrolujte, zda slozka epoxidové pryskyrice vykrystalizovala (informace viz bod ,Krystalizace
(mlécna, viskézni nebo zakalena hmota ve slozce A)“).

= Zkontrolujte okolni teplotu a teplotu materialu. Okolni teplota v mistnosti by méla byt idealné alespon 15 °C. Teplota média komponent
A+B je idealné alespon 18 - 25 °C pro lepsi samo-odvzdusnéni. U chladnéjsich médii se hustota zvySuje, coZz omezuje schopnost
samoodvzdu$néni. Pri okolni teploté >20 °C se maximalni vyska zalévani snizi. Pfi teplotach <18 °C se maximalni mozna vyska zalévani
bude zvySovat po malych krocich (nutné nezavislé pokusy). Nebezpecil Nadmérna vyska zalévani bude mit za nasledek silnou
exotermickou reakci vedouci k vypartim, popraskani, zméné barvy a nadmérné tvorbé bublin. Cim vy33i je okolni teplota a &im vétsi je
tim vyssi je mozna vyska odlitku.

= Pred aplikaci EpoxyPlast 3D B50 Deep Pour zkontrolujte kompatibilitu materiald, které maji byt natieny, pomoci predbézného testu.

=  Doporuceny postup pro co nejpicesnéjsi odméreni vSech slozek je podle hmotnosti. EpoxyPlast 3D B50 Deep Pour se piresné vazi
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ULTRA DIAMOND CLEAR I MAXIMUM UV PROTECTION I DEEP CASTING

v poméru 100:50 nebo 2:1 hmotnostnich diléi na zakladé slozky (A). Odchylka, byt nepatrna, ma za nasledek prodlouzené nebo
neprobihajici tvrdnuti. Pfili§ mnoho tuzidla zvysuje elasticitu materialu a snizuje tvrdost ShoreD. Pfili§ mnoho pridavku slozky A ma za
nasledek trvale lepivy film, ktery jiz neni v disledku polyadice vratny. Maximalni ptekmit nebo podkmit 0,1 % je v rozsahu tolerance.
Nemichejte podle objemu.

= Nikdy nemichejte originalni nddoby dohromady v odmérce bez pfesného davkovani. ProtoZe zbytky zlistavaji v kanystru/lahvi, nel ze
timto zplisobem dosahnout homogenni hmoty. Kanystr/lahev vzdy nalijte do odmérky a piesné zvazte pomoci vahy.

= Dodrzujte doporucenou dobu michani tfi az ctyfi minuty + nasledné preliti do Cisté nadoby a znovu promichani po dobu tff az ¢tyt minut pro
maximalné homogenni hmotu. Mixovaci nadobku pouZijte pouze jednou.

= DodrZzujte doporuteny maximalni pocet otaCek pro michani obou slozek, coZ je cca 300 otdcek/min., aby se zabranilo vzniku vzduchovych
bublin pfi michani resp. snizit na minimum.

= Je tfeba poznamenat, Ze natéry, které jsou vystaveny dlouhodobému UV zafeni, se mohou lokalné odbarvit. Jakékoli zabarveni nema vliv na
vlastnosti materialu.

= Vyvarujte se piekrocen{ nebo poklesu vlhkosti v rozmezi 40 az 60 %.

= Ve Béhem procesu chemického vytvrzovani se vyhnéte kontaktu s vlhkosti. Nechte vytvrdnout alespoii sedm, idealné 14 dnf pti
pokojové teploté bez kontaktu s vodou nebo vlhkosti.

VII. Krystalizace

Skladovani pod 20 °C muze urychlit krystalizaci. Vykrystalizované slozky se zkapalni zahfatim na asi 50 az 55 °C v horké vodni 1azni po dobu 30
minut az nékolika hodin, v zavislosti na velikosti baleni a krystaly se roztavi. Maximalni teplota 55 °C by neméla byt ptekro ¢ena. Po tispésném
rozpusténi krystalii v epoxidové pryskyrici (A) nechte vychladnout na pokojovou teplotu. Krystalizace neni znamkou sniZeni kvality, jedna se o
normalni chemicky proces, ke kterému dochazi u epoxidovych pryskyftic na bazi BPA. Bezkrystalizacni epoxidové pryskytice jsou na bazi
Bisfenolu A + Bisfenolu F, mluvi se o pryskyricich A/F. Tyto A/F pryskyftice jsou sice velmi stabilni vlici krystalizaci, ale jsou zvlasté citlivé na
teplo, takze maji nevyhodu, Ze pii nizkych ptidavcich tepla (cca od 60 °C) vyrazné zloutnou i bez slunecniho zafeni. Pokud jde o zalévaci
pryskyftice pro Sperky, vyrobu nabytku, venkovni, umélecké a dekorativni prace, méli byste vzdy zvolit epoxidovou pryskyfici na bazi Bisfenolu
A.

VIIl. Skladovani

EpoxyPlast 3D (A), Pryskytice v plivodnim obalu asi 24 Mésici
EpoxyPlast 3D B50 Deep Pour (B), Tvrdidlo v piivodnim obalu asi 12 Mésict

Vyrobky skladujte v ptivodnim obalu v suché a dobte vétrané mistnosti pii pokojové teploté. Oteviené nadoby je nutné ihned uzavtit, aby byly
chranény proti vlhkosti. Rychle pouZijte zbytky materialu.

IX. Cisténi a udrzba
Naradi oCistéte ihned po pouziti acetonem nebo xylenem.

X. Bezpecnost

EpoxyPlast 3D B50 Deep Pour by mél byt pouZivan pouze v dobfe vétranych prostorach. Zabrante kontaktu s pokoZkou a o¢ima. Pti pouZivani
se naléhavé a bez vyjimky doporucuje nosit ochranné bryle, rukavice a vhodny pracovni odév. Pti praci neni dovoleno zdrzovat se v blizkosti
otevieného ohné. Podrobné informace o bezpecnosti prace, prepravé, manipulaci, skladovani, bezpeCnosti a ochrané zZivotniho prostiedi
naleznete v bezpecnostnim listu DIPON® EpoxyPlast 3D B50 Deep Pour, ktery si mlizete vyzadat online na adrese info@topepoxy.eu (CZ).

XI. Zavérecna poznamka

Vyse uvedené informace o materialu DIPON® EpoxyPlast 3D B50 Deep Pour, zejména navrhované oblasti jeho pouziti a metody, byly
poskytnuty podle naseho nejlepsiho védomi a svédomi. VySe uvedené specifikace jsou zaloZeny na laboratornich testech. Z divodu
nedostatku kontroly nad skute¢nymi podminkami, metodami a kvalitou pouziti materiali si DIPON.DE Removable Automotive
Coatings GmbH & Co. KG a jeho distributofi vyhrazuje pravo odmitnout jakékoli reklamace. Informace obsaZené v tomto
technickém listu a Ustni doporuceni, které nebyly pisemné potvrzeny, nemohou tvorit zaklad pro bezvyhradnou odpovédnost
vyrobce. Vydanim tohoto technického listu pozbyvaji platnosti predchozi verze. Vzdy testujte pied produkénim pouzitim!
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